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Spajacie materialy
Koliky

Na spdjanie dielcov z dreva adrevnych materialov sa vel'mi ¢asto pouZivaju koliky. Mdzu byt
vyrobené z dreva alebo plastu. Pouzivaju sa na spgjanie dielcov:
nerozoberatel’nymi spojmi, kolik je spojeny s dielcami lepenim,
rozoberatel’nymi spojmi  pomocou spojovacieho kovania, kolik je do spdjanych dielcov
vloZeny.

Koliky zdreva maji valcovity tvar, presny priemer apresnd dizku (tab. 9.1). Vyrobené si z
kvalitného tvrdého listnatého dreva srovnymi vidknami. Z dreva sa ngjprv vyrobia hladké alebo
ryhované tyce, ktoré sa potom rezt na koliky. Aby koliky Tahko vnikali do presnych dier, oba
konce kolikov musia byt zoSkmené pod uhlom 45°, hibka zoSikmenia je 1 mm. VIhkost' kolikov
ur¢enych na vyrobu ndbytku nesmie byt viac ako 8%. Povrch kolikov méze byt
- hladky,

ryhovany z rovnymi ryhami,

ryhovany zo Spiralovitymi ryhami,

s drézkami.

Ryhy adréZky na kolikoch rozvadzaju lepidlo rovnomerne po celom povrchu kolika a odvédzaja
prebytoéné lepidlo (obr. 9.1).

Okrem drevenych kolikov sa vyrébaja g koliky z plastov. Koliky z plastov maju tvarovany povrch,
mbZu byt’ rovné alebo lomené (obr. 9.2).

Koliky z dreva Tabulka 9.1
Priemer [mm} j Dizka [mm]
6 25, 30, 32, 35, 40
8 25, 30, 32, 35, 40, 50, 60
10 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80
12 35, 40, 45, 50, 60, 60, 70, 80
%
A /& C
————————————— -8 D

Obr. 9.1 Koliky z dreva
A - kolik ryhovany rovaymi ryhami, B - hladky kolik, C - kolik ryhovany Spirdlovitymi ryhami,
D - kolik s drdzkami
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Obr. 9.2 Koliky z plastu
a - rovny kolik, b - lomeny kolik

Pera

Na spojenie dvoch dielcov z dreva a drevnych materidlov s draZzkou sa pouzivaju g perd Mézu byt
vyrobené z dreva alebo z plastu. PouZivaju sa na spgjanie dielcov spojmi:
nerozoberatel’nymi, pero je do spgjanych dielcov viepené
rozoberatel’nymi, pero je do spgjanych dielcov vlozené, dielce si spojené pomocou
spojovacieho kovania

Podl'atvaru sa peré delia na (obr. 9.3):
rovné
uhlové
tvarove

Rovné pera mb6Zu byt vyrobené z dreva, preglejky, tvrdej drevovlidknitej dosky alebo i z plastu.

Uhlové pera s vyrobené z krizom uloZenych dyhovych prirezov zlepenych do kone¢ného tvaru
pera. PouZivaju sa na spgjanie dielcov pod uhlom 90°.

Tvarové pera (lamely) sa vyrabaju z pregleiky. Maju tvar €ipsy, na oboch plochéch pera si
vylisované ryhy, obe obvodové hrany pera si zoSkmené. PouZivajl sa na spojenie dielcov pod
'ubovolnym uhlom.

Obr. 9.3 Perd
A - uhlové pero, B - tvarové pero (lamela)
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Skrutky

Skrutky sa pouzivaju pri vyrobe ndbytku, dveri ainych vyrobkov z dreva adrevnych materidlov
vel'mi ¢agto. PouZivaju sa predovsetkym na:
spdjanie dielcov, rozoberatel'né spoje dielcov (napr. spojenie chrbta sdielcami korpusu,
spojenie nbh stola slubmi alebo nbh solicky so sedédkom, spojenie dielcov kostry
¢allineného ndbytku ainé)
pripeviiovanie kovania na dielec (pripevnenie Uchytky na dvierka, pripevnenie magneticke)
sklapky nadno skrinky, pripevnenie &itu kl'ucky na dvere ainé).

Skrutky sa vyrébaju v rozmeroch asvlastnostami stanovenymi technickymi normami. Sortiment
skrutiek je rozsiahly, delia sa podr'a niekol’kych znakov:

materidl skrutky

povrchova Uprava skrutky

druh zavitu

tvar hlavy skrutky ajej Uprava

pouzitie skrutky

Navyrobu skrutiek sa naj¢astejSie pouzivaju nasledovné materidly:
ocel’ (skrutky do dreva)
kalen& ocel’ (univerzalne skrutky a skrutky do drevotrieskovej dosky)
legované ocel’ (skrutky ako stcast’ kovani)
mosadz (skrutky ako st¢ast’ kovani z mosadze na okna a dvere)
zliatina hlinika (konfirmét)
Zliatiny zinku a chrému (skrutky na vSeobecné pouZitie do dreva a plodnych materidlov)
plasty

Povrchova Uprava skrutiek zabranuje kordzii ocelovych skrutiek a zvySuje ich estetick( hodnotul.
Ocelové skrutky by nemali byt bez povrchovej Upravy, pretoze by mohli korodovat. Ocel'ové
skrutky na bezné pouZitie si zvycajne povrchovo upravené zinkom (,biely zinok*, ,Zlty zinok",
»cierny zinok*). Ocel'ove skrutky, ktoré st sicast’ou kovani, mzu byt” povrchovo upravené niklom,
chrémom, mosadzou, kadmiom, bronzom alebo fosfatovanim. Existuju g farebné skrutky.

Na skrutkach pouzivanych pri vyrobe vyrobkov z dreva alebo drevnych materidlov sa pouZivaju
dva zékladné druhy zavitov:

metricky zavit

zévit pre skrutky do dreva adrevnych materidlov

Skrutky s beznym metrickym zavitom sa pouzivaju v spojeni s maticou alebo s kovanim, v ktorom
je vyhotovena diera s metrickym zavitom.

Skrutky do dreva adrevnych materidlov maju Specidlny zavit. Tento zavit ma véacSie stipanie ako
metricky zavit, m& ostri hranu apri vnikani do dreva alebo drevného materidlu stcasne do
materidlu reZe zavit. Pre univerzélne skrutky s priemerom do 5 mm asdiZkou do 30 mm (tvrdé
dreviny, preglejka, drevotrieskova doska) alebo do 50 mm (mékké dreviny, latovka) netreba
predvitat’ dieru. Pre hrubSie adlhé skrutky sa musi vyvitat’ diera s primeranym priemerom.
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Existuje niekol’ko druhov tychto zavitov, zavit na skrutke uréenej na pouZitie do dreva sa mierne
odliSuje od zavitu na skrutke uréengl na pouzitie do plosnych materidlov alebo od zavitu na
konfirméte.

Kombinovany zavit. Jeden druh 3pecidlnych skrutiek nema hlavu, jedna ¢ast’ skrutky ma bezny
metricky zavit, druha ¢ast” skrutky méa zavit do dreva. Medzi ¢astami s rozdielnym zéavitom mdze
byt driek upraveny do Sest’hranu (tab. 9.5).

Tvar hlavy skrutky sa vybera podra konkrétneho pouZitia skrutky. Podla tvaru hlavy st skrutky
(obr 9.4):

S0 Sesthrannou hlavou

so zapustenou hlavou

s polgul'otou hlavou

so SoSovkovou hlavou

s valcovou hlavou

s plochou hlavou

vratove

iné
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Obr. 9.4 Tvar hlavy skrutky
a — festhrannd hlava, b - zapustend hlava, ¢ — polgulovd hlava,
d - SoSovkovd hlava, e — valcovd hlava, f - plochd hlava,
g — hlava vratovej skrutky

Upravu vnitra hlavy skrutky. Skrutky so zapustnou, polgul'ovou, $oSovkovou, valcovou a plochou
hlavou musia mat’ vhodnul Upravu vnitra hlavy skrutky, aby skrutku bolo moZne utiahnut' alebo
uvornit. V hlave skrutky méZe byt vyhotovena

rovna drézka

krizova drézka

kombinovana drézka

vnatorny Sesthran

vnuatorny hviezdicovy Sesthran

Vratoveé skrutky (tab. 9.2) sa pouzivaju do presnych dier, do materidlu dielca je Stvorhran skrutky
vtiahnuty maticou.
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Skrutky sa vyrdbaju v tvaroch arozmeroch stanovenych technickymi normami (tab. 9.9). Tvar
skrutky, tvar hlavy skrutky, materidl apovrchova Uprava si jednoznactne stanovené ¢isom
technickej normy. Rozmer skrutky je uréeny jej priemerom adizkou (v milimetroch). Priemer
skrutky srovnym driekom je totoZzny svonkajSim priemerom zavitu skrutky, priemer skrutky so
zbiehavym driekom je totoZny s priemerom valcovitej ¢asti drieku skrutky v ¢asti bez zavitu. Dizka
skrutky je zvyéajne ta cast’ skrutky, ktora vnikne do materidlu. Pre beZznych spotrebitel'ov sa balenia
so skrutkami oznaiuji zékladnymi rozmermi (priemer adizka v milimetroch) avhodnymi,
zrozumitel’nymi znakmi (materidl skrutky, tvar skrutky, tvar hlavy skrutky a pod.).

Podra pouZzitia sa skrutky pouZzivané pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materialov delia na:
- univerzalne skrutky s metrickym zavitom (tab. 9.2, 9.3)
univerzalne skrutky so zavitom do dreva a drevnych materidlov (tab. 9.4, 9.5)
konfirmaty (tab. 9.6)
Specialne ndbytkarske skrutky (tab. 9.7)
Specidlne skrutky (tab. 9.8)
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Skrutky univerzalne smetrickym zavitom pouzivané pri vyrobe vyrobkov z dreva adrevnych

materidov:

skrutka vratova
s plochou sirokou hlavou

P

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka

skrutka so zapustenou hlavou
viatorny Sesthran

skrutka s valcovou hiavou
krizova drazka

skrutka s polgulovou hlavou s lemom
krizova drazka
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Skrutky univerzalne smetrickym zavitom pouzivané pri vyrobe vyrobkov z dreva adrevnych

materidlov:

skrutka so $oSovkovou hlavou
krizova drazka

skrutka s valcovou hlavou
vnutorny Sesthran

skrutka so zapustenou hlavou
vautorny Sesthran

skrutka s polgulovou hlavou s lemom
vnutomy Sesthran

i

skrutka s plochou polgul'ovou hiavou
vntorny Sesthran
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Skrutky univerzélne do dreva a drevnych materialov:

g R N

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka

i

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka, Ciastony zavit

skrutka so zapustenou hlavou
hviezdicovy Sesthran

skrutka s polgufovou hlavou ‘ -
kombinovana krizova drazka

skrutka s polgutovou hlavou 4 k
hviezdicovy Sesthran
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Skrutky univerzélne do dreva a drevnych materialov:
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skrutka so §oovkou hlavou
krizova drazka

skrutka s polgul'ovou hlavou s lemom
krizova drazka

skrutka s plochou polgul'ovou hiavou
hviezdicovy §esthran

skrutka so Sesthrannou hlavou

kombinovana skrutka bez hlavy
s metrickym zévitom a zavitom do dreva
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Konfirmaty:

konfirmat so zapustenou hlavou
vmutorny Sesthran

5 g BEEDD KPR R R YR

konfirmat s polgul'ovou hlavou
vnutorny Sesthran

konfirmat s valcovou hlavou
viitorny Sesthran

konfirmat so 8irokou valcovou hlavou
vnutorny Sesthran

konfirmat so Gzkou valcovou hlavou
vitorny Sesthran

10
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Skrutky Specidne do dreva adrevnych materidlov:

skrutka nabytkarska so zapustenou hlavou
vautomy Sesthran

skrutka nabytkarska
s plochou Sirokou hlavou
vonutorny Sesthran

skrutka nabytkarska
s plochou Uzkou hlavou
vnutomy Sesthran

skrutka spojovacia ®
kombinovana kriZova drazka

spojovaci ¢lanck
krizova drazka alebo vnitorny Sesthran

11
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Skrutky Specidlne do dreva a drevnych materidlov:

okenna skrutka s malou zapustenou hlavou
viutorny hviezdicovy Sesthran

EEEER R s

okenna skrutka so zapustenou hlavou
vnitorny hviezdicovy Sesthran

skrutka so zapustenou hlavou
krizova drazka

skrutka so Sosovkovou hlavou
krizova drazka

12
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Skrutky univerzalne:
Typ Priemer [mm)] Divka [mm]
2.5 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30
10 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30. 35, 40,
” 45, 50

10, 12, 13,15, 16, 17, 20, 25, 30, 35,

o m e e RS 33 40, 50, 85, 60
40 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25. 30, 35, 40,
skrutka ’ 45,50, 55, 60, 70, 80
do dreva a materialov z dreva 45 10,12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,
zapustna hlava, krizova drazka 45,50, 60, 70, 80, 90
(DIN 7982) 50 10, 12, 13,15, 16, 20, 25, 30, 40, 43,
’ 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 130, 140
60 20,25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70,
: 80, 90, 100, 120, 140 . 160, 180. 200
2.5 10. 12, 13,15, 16, 20, 25
3,0 10, 12, 13,15, 16,20, 25, 30, 35, 40
35 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40,
: 45, 50
4.0 10, 12, 15,16, 20, 22, 25, 30, 35, 40,45,
: 50, 60, 70
skrutka 16,20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70

do dreva a materialov z dreva 4.5
SoSovkova hlava, krizova draZka

16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70,

(DIN 7983) 5,0 £0. 90, 100
6.0 30,35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100
2.5 10, 12, 13, 15, 16, 20, 25, 30
3.0 10121620 25 30, 35,40
3.5 10, 12, 13, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50
40 10, 12, 15, 16, 20, 25, 30, 35, 40.45, 50,
' 60, 70
skrutka 12,16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60,
do dreva a materialov z dreva 4,5 70. 80
polgulovéd hlava, kriZova drazka
(DIN 7981) 56 16, 20, 25,30, 35, 40, 45, 50, 60, 70,
B 80.90, 100
6.0 20,25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80,
’ 90, 100

13
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M atice

Pri vyrobe nabytku, okien, dveri ainych vyrobkov zdreva adrevnych materidlov sa pouZiva
niekol’ko druhov matic. Matice si sti¢ast'ou niektorych rozoberatel’nych spojov a pouzivaju sa spolu
so skrutkami s metrickym zavitom predovSetkym na:
rozoberatel’né spganie dielcov (montéz nbh stola s lubmi, ndh stoli¢ky so sedakom, ainé.)
spdjanie podzostév, ktorych spojenie inym spdsobom nie je mozné (spdjanie jednotlivych
¢agti ¢aluneného nabytku, pripeviiovanie kovania na dielce, atd’.)

Sortiment matic je rozsiahly, matice sa liSia tvarom avlastnostami. RozliSovacim znakom matic
pouZzivanych pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materidlov je zvycajne:

material matice

povrchové Uprava matice

pouzitie matice

Materialy naj¢astejSie pouzivané na vyrobu matic su:
- ocel
kalena ocel
legovanéa ocel
mosadz
zliatiny hlinika
plasty

Povrchova Uprava zabranuje kordzii ocelovych matic azvysuje ich estetick hodnotu. Ocel'ové
matice by nemali byt bez povrchove Upravy, pretoze by mohli korodovat. BeZzne sa pouZivaju
ocel'ové matice s povrchovou Upravou zinkom. Ocel'ové matice, ktoré sl si¢astou kovani, mézu
byt povrchovo upravené niklom, chrémom, mosadzou, kadmiom, bronzom alebo fosfatovanim.

Podra pouZzitia sa matice pouzivané pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materidlov delia na:

univerzalne matice s metrickym zavitom (tab. 9.10)
Specidlne ndbytkarske matice (tab. 9.11)

14
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Matice univerzane:

matica Sesthranna

matica Sesthranna nizka

matica kridlova «m :}jm .

i
matica Sesthranna zaist'ovacia ' {2

matica Sesthranna zaisfovacia nizka

matica uzatvorena vysoka

matica uzatvorend nizka

15
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Matice Specidlne nabytkéarske:

matica valcova s vaatornym zavitom

Cx . e e matica na zarazenie
draZzka a kombinovana kriZzova draZka ‘

matica zavrina s vautornym zavitom

matica na zarazenie drazka

matica zavrtna s vaatornym zavitom matica zavrtna s vautornym zavitom
vhutorny Sesthran vigtorny Sesthran

Podlozky

Pri vyrobe nabytku, okien, dveri ainych vyrobkov zdreva adrevnych materidlov sa pouZiva
niekolko druhov podioziek. Podlozky su sli¢ast'ou rozoberatel’nych spojov apouZivaju sa spolu so
skrutkami amaticami s metrickym zavitom predovsetkym na:
ochranu dielcov z dreva adrevnych materidlov pred vniknutim utahovane] matice alebo
hlavy skrutky do dielca (napr. spojenie dvoch kridiel zdvojeného okna spojovacou skrutkou)
zabezpetenie skrutkového spoja pred samovornym uvol'nenim (napr. vybavenie telocviéni:
Svedske debny, lavicky, rebriny apod.)
zvySenie estetickej hodnoty skrutkového spoja

16


http://www.skolasnov.ic.cz

http://www.skolasnov.ic.cz

PodloZky sa liSia tvarom avlastnostami. RozliSovacim znakom podloZiek pouZzivanych pri vyrobe
vyrobkov z dreva a drevnych materidlov je zvycajne:

materidl podlozky

povrchova Uprava podlozky

pouzitie podlozky

Materialy naj¢astejSie pouzivané na vyrobu podloZiek su:
- ocel
kalena ocel
legovanéa ocel
mosadz
zliatiny hlinika
plasty

Povrchova Uprava zabraiuje korézii ocel'ovych podloziek a zvy3uje ich estetickl hodnotu. Ocel'ové
podlozky by nemali byt bez povrchovej Upravy, pretoze by mohli korodovat'. BeZzne sa pouzivaju
ocel'ové podloZky s povrchovou Upravou zinkom. Ocelové podlozky, ktoré si stcastou kovani,
modzu byt povrchovo upravené niklom, chrémom, mosadzou, kadmiom, bronzom alebo
fosfétovanim.

Podra pouzitia sa podlozky pouzivané pri vyrobkov z dreva adrevnych materidlov delia na (tab.
9.12):

hladké (kruhové, &vorhranné)

pruzné, prehnuté, vinité

Specidlne (pre kondtrukcie z dreva, vejérovité, poistné)

Podlozky (taburka 9.12)
podlozka hladka stredna podlozka hladka pre kondtrukcie z dreva

podlozka pruznd podiozka vejarovita

17
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Spojovace

Priemyselné spojovace si spojovacie prostriedky bezne pouzivané pri vyrobe nabytku a vyrobkov
z dreva. Umoziuje rychle alacné spojenie. Na ich pouzitie sii nevyhnutné mechanické, elektrické
alebo pneumatické sponkovace. Spojovate sa vyrabaju z ocel'ového drétu s kruhovym (@ 0,5 mm
aZ 1,5 mm) aebo obdiZnikovym prierezom. Povrchova Uprava spojovaiov moZe byt lestenim alebo
pozinkovanim. Vyrébaju sa a spojovate povrchovo upravené cinom, med’ou aebo farebnymi
vypal'ovanymi emailami. Jednotlivé spojovace sa spajaju do siborov Specidlnymi lepidlami.

PretoZe spojovace sa pouzivajl na spganie materidlov s rdznou tvrdost'ou, hustotou, hribkou, ich
sortiment je Siroky. Spojovace saliSia

tvarom arozmermi prierezu (obr. 9.5)

Sirkou a dizkou (tab. 9.13)

ostrim (obr. 9.6)

£30 337 328 4931 332 338 351 438 382 354 490 pins brad vinovec

Obr. 9.5 Priemyselné spojovace

\/ y L L
ostrie typ O ostrie typ N

Obr. 9.6 Ostrie priemyselnych spojovacov

18
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Typ | Ostrie ;\:gz;kﬁfﬁ :":i ?]};t?;ﬁ; | Dizka [mm]
328 INO 9.00 7.82 4.5.6.7,.8 10, 12, 14
333 N 4.60 3.20 10012, 14, 15, 16,19, 20, 25
338 N.O 12,95 11,45 4.5.6,7.8,10,12. 14, i6
341 N 12,23 16,85 46,8, 10,12, 14
342 N 12,80 11,43 810012014, 16
343 N 5.80 4.20 10,15, 18,20, 23, 25, 30
345 N 10,65 9,43 6, 38,10, 12
332 NO 880 675 15, 15,1820, 21, 25, 36, 32, 35, 38, 40
353 NO 10.14 860 9, 16, 18, 20, 25, 30, 35, 4D
354 N 934 6,75 13, 15,20, 23,30, 35,40
363 N,O 10.60 8.00 15, 18,20, 23, 25,30, 32, 35, 38, 40, 43, 30, 55 60. 64
364 N 5,64 3,50 10012, 13, 15,20, 25,30, 35, 40
367 N,O 10.80 8.00 18, 20. 25, 30, 35, 40,43, 3035, 60, 63
308 N.O 11,40 8,05 40,44, 45, 530, 55,60, 63
370 N i1.25 8,40 18.26,25,30. 32, 35, 40, 45, 50, 53, 60, 63
387 N 31,90 30,00 1518
489 N.O 13,60 11,45 10.12,16, 20, 21, 25
490 N 34,20 32.20 {4, 15, 16.18. 19,2
491 N 23,10 22.33 16, 20, 25, 30, 33
502 O 7,90 6,55 10, 12. 14
553 O 6.30 4.77 9, 10,11
530 N 11,40 10,20 4,6,8. 140,12 4
550 N 9,60 7.80 15,18, 20, 22,23, 28,30, 32, 35, 38, 40
360 N 11.06 8,653 10, 14,15, 18, 20,22, 23, 28, 30, 35, 38, 40
330 N 26,09 2286 16,1925, 32, 38, 44, 50

Klince

Klince sa pouzivaju predovsetkym pri vyrobe jednoduchych vyrobkov z dreva (obaly, palety,
kondtrukcie stavieb ainé). Umoznuju rychle alacné spjanie ngima pri pouziti klincovaciek
(vyZaduju Specialne upravené klince).

Sortiment klincov je rozsiahly. LiSia sa tvarom avlastnostami. RozliSovacim znakom klincov
pouzwanych pri vyrobe vyrobkov z dreva a drevnych materidlov je zvyéajne:

materid klinca

povrchova Uprava klinca

tvar hlavy klinca

tvar klinca (rovné klince, klince U, klince L, kriZzové klince)

pouzitie klinca
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Materidl apovrchova Uprava klincov. Klince sa vyrdbau zocelového, hlinikového alebo
mosadzného drétu srdznym priemerom. Zvycajne sa pouzivaju klince bez povrchovej Upravy,
ocel'ové klince mézu byt pozinkované (klince do lepenky). Niektoré klince st kalené (¢allnnické,
kratené klince na palety apod.)

Podratvaru hlavy klinca sa klince delia na (obr. 9.7):
klince s plochou hladkou hlavou (stavebné)
klince so zapustenou ryhovanou hlavou
klince s valcovou hlavou (kolarske)
klince s polgul'ovou hlavou
klince so z&pustnou hlavou
klince s ozdobnou hlavou

o
(9]
(3

a

e
T T

b Obr. 9.7 Klince
a - stavebny, b - koldrsky, ¢ - Caliinicky,
d - do lepenky, e - kriZovy

Podra pouzitia sa klince delia na (tab. 9.14):
stavebné (vSeobecné pouzitie)
kolarske (stavebnostolarske vyrobky, obaly)
¢alinnické (vyroba ¢aliineného ndbytku, ¢allnenie dveri)
Specidlne klince na obaly (krutené Stvorhranné kalené ocel'ové klince, klince so zasekmi)
Specidlne klince s ozdobnou hlavou (retaurovanie starozZitnosti, napodobeniny historického
nabytku, umelecké predmety z dreva ainé)
klince do lepenky a tenkych krytin
klince L (pribijanie dekorativnej tratiny alebo trstiny pod omietku)
klince U (upeviovanie drotu na drevo)
klince krizové (speviiovanie rdmov okien, dveri ainych stavebnostolarskych vyrobkov
ainé)

Klince ur¢ené na pouZzitie do klincovaciek maju presneiSie rozmery ako bezné klince, dodavaju sa
vloZené v Specidlnych zasobnikoch (pésoch) z plastu.
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Zakladné druhy klincov:

Druh Dizka [mm]
tavebnd 20, 25, 32, 40, 50, 63, 70, 80, 90,100, 110, 120, 130, 140, 150,
stavebne 160,180, 200, 210, 220, 230, 250, 260, 300
kolarske 25, 32, 40, 40, 50, 63, 70, 80
svorky (klince U) 25, 28, 30
lepenkové klince
s velkou hlavou 25,32
do lepenky a krytiny
Calunické 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25

trsteniaky(klince L) 25,32

Pouzita literatura:

Ondreikovi¢, A.: Materidy pre 2. ro¢nik SOU ucebny odbor stolar. Bratidava: Proxima Press.
2004. ISBN 80-85454-75-0
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